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Nous ciblons des industries de haute technologie
qui ont le plus souvent besoin de pieces de grande
précision dans des délais trés courts.
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Découpe fil
par électroérosion



Notre travatll

Travail a facon : prestation d’usinage de fagon ponctuelle ou
complete sur la réalisation d’outillage tels que :

Moule

Outil de découpe

Outillage

Machine spéciale

Mécanique de précision

Mécanique générale
Travail sur machine a fil a commande numérique.

Travail a la journée sur piéces d'usinage rapides ou exigeant de
nombreuses manipulations. Nous pouvons également programmer

la machine pour une production la nuit.

Travail sur métaux dur et carbure.

f €

L'électroérosion par fil découpe a l'aide
d'un fil mécanique (electrode) le contour
programmé d’une piéce. Les matrices
d’extrusion et les poincons de découpe
sont trés fréquemment usinés au fil.
Le fil est le plus souvent en cuivre
stratifié ou en laiton, mesurant
entre 0.02 et 0.3 mm de diamétre, la
découpe est toujours traversante, il
n'y a jamais de contact mécanique
entre 'electrode et la piece.

NOS éQulpements

Charmilles Robofil 230

Charmilles robofil 240 :
équipées fil 0,15 a 0,33

Dépouille 30°

Course 350 x 220 x 226
Microbilleuse

Perceuse Cincinatti

Programmation logiciel Mastercam

Possibilité de réaliser des piéces plus
complexes qui sont impossibles a obtenir lors
de l'usinage traditionnel

Diminution du nombre d’opérations nécessaires
a la realisation d'une piece, la machine peut gérer
en automatique la coupe, le ré-enfilage du fil pour la
production de plusieurs pieces a la suite ou par empilage
afin d’obtenir un gain de temps et de productivité.



